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1. IDENTIFICACION DEL PRODUCTO

Descripcion: ESMALTE CRAQUELE DE COLOR VERDE BRILLANTE.
Forma parte de la serie "CRAQUELE". Se trata de una gama de esmaltes opacos, brillantes y craquelés.
Recomendamos su uso en la técnica del Raku ya que mantienen su estabilidad cromatica contrastando
asi con los efectos de la pasta reducida. Compuesto de Frita. N° CAS: 65997-18-4.

Aplicacion: Se puede utilizar bizcocho de pasta blanca, roja o refractaria (RAKU). Segun el coeficiente de dilatacion
de la pasta el cuarteo puede ser mayor o menor, sobre todo si el coeficiente es elevado puede que no
llegue a cuartear. Su aplicacion se puede realizar a inmersion, pero aconsejamos a pistola.

La temperatura de coccién aconsejada varia entre 930-1020° C, recomendada 980°C. Una vez acabada
la pieza se recomienda esperar 24 h. y aplicar con un pafio “Bettin de Judea” para realzar el efecto
craquelé.

2. COMPOSICION QUIMICA | o5 6xidos metalicos con concentraciones inferiores a 0,.05% no han sido determinados.

Li»O: ZnQO: Cr,0s: CaFs:

Na.O: 10-20 MnO: B,Os 510 Bi,Os: Co-Cr-Al 1-5
K;O: 1-5 CdO: V205! P20s: PPC 0.5-1
MgO: 0-0.5 CoO: MnO.: BeO:

CalO:  1-5 NiO: SiO,:  40-80 CeOy:

SrO: Al,Os:  10-20 TiO2:  0-0.5 CuO:

BaO: Fe,O=: 0-0.5 ZrO5: 510 Pr.0Os:

PbO: Sb,0s: SNOy:

3 PROPIEDADES FiSICO-QUIMICAS

Aspecto: Polvo verde

Color(cocido):  Verde Brillante

4. COLORIMETRIA  por Minolta ChromaControl (S) D-65 A 100 G: O-O

L: 38.8 a: -14.6 b: -8.6
5. DILATOMETRIA Datos obtenidos con dilatémetro BAHR mod. DIL 801 L 107c’
(25-300) C° (50-300)C° (300-500)C° (500-600)C° T° Transformacion T° Reblandecimiento Pto. Fusion C°
92.2 85.3 101.2 175.6 573 C° 657 C° >875 C°

6. DISTRIBUCION GRANULOMETRICA (VIA HUMEDA) Datos obtenidos por Malvern Instruments (Master Sizer 2000)
>10u >25u >40u >70u >120pu D50u
66.7 349 16.7 3.1 0.1 17

7. RECOMENDACIONES SOBRE OBJETOS ESMALTADOS DESTINADOS A USO CULINARIO

No recomendado para uso alimentario debido al efecto craquelé que no confiere a la pieza estanqueidad total.

Notas: n.a (no aplicable), n.d (no se dispone de informacion), p.n (pruebas negativas)
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